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ABSTRAK 

Spring adalah suatu komponen yang sangat penting didalam dunia industri, 

hampir semua mesin yang kita jumpai tidak luput dengan sebuah komponen yang 

bernama spring ini. Seiring dengan perkembangan zaman, sekarang ini dalam dunia 

industri, terutama dalam industri otomotif banyak sekali alat-alat atau perkakas 

yang menggunakan komponen spring. Seperti leaf spring yang berfunsi sebagai 

peredam getaran antara roda dan badan kendaraan saat melintasi jalan yang 

berlubang. Dalam pembuatan leaf spring terdapat beberapa part(leaf) yang saling 

bertumpukan, dimana setiap ujung leaf  terdapat proses potong yang berbeda-beda, 

sebagai contoh ada potongan yang berbentuk mirip seperti diamond. Proses 

pembuatan leaf spring terdapat tiga proses yaitu shearing, heating dan assembling. 

Dalam pembuatan diamond cutting ini dikerjakan pada proses di bagian shearing. 

Diamond cutting memiliki sudut pemotongan yang berbeda beda. 

Untuk perencanaan Double Diamod Cutting proses pengerjaannya meliputi 

pengaturan lay out posisition of cutting angel, besar gaya potong, clearance, 

dimensi cutting blade upper, dimensi dies lower, dan alat pendukung yang 

digunakan die sets. Material leaf spring yang akan dipotong adalah  SUP 9 dengan 

ketebalan 11mm. Material cutting blade dan dies adalah SLD/SKD11. Kapasitas 

mesin press yang digunakan adalah mesin Aida 1500 kN. 
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ABSTRACT 

Spring is a very important component in the industrial world, almost all 

machines that we encounter do not escape a component called this spring. Along 

with the times, nowadays in the industrial world, especially in the automotive 

industry, there are a lot of tools or tools that use spring components. Like a leaf 

spring that functions as a vibration damper between the wheels and the vehicle body 

when crossing a potholed road. In the manufacture of leaf springs, there are several 

parts (leaf) that overlap each other, where each end of the leaf has a different cutting 

process, for example there are pieces that are shaped like diamonds. The process of 

making leaf springs consists of three processes, namely shearing, heating and 

assembling. In the manufacture of diamond cutting, this is done in the process in 

the shearing section. Diamond cutting has different cutting angles. 

For planning Double Diamond Cutting, the process includes setting the lay 

out position of cutting angel, cutting force, clearance, upper cutting blade 

dimensions, lower dies dimensions, and supporting tools used by die sets. The leaf 

spring material to be cut is SUP 9 with a thickness of 11mm. Material of cutting 

blade and dies is SLD/SKD11. The capacity of the press machine used is the 1500 

kN Aida machine. 

 

KEYWORDS : DIES, PUNCH, AND DOUBLE DIAMOND CUTTING 
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