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RANCANGi BANGUNi MESINi PEMOTONGi PTFE (TEFLON) 

MENGGUNAKAN 

CIRCULARi SAWi DENGANi MEJAi ADJUSTABLE 

    Nama   : Zainul Falihin 

    Nim   : 2019040030 

    Pebimbing : 1. Vita Ambarwati, S.Si.,MT 

        2. Dedy Rachman Ardian, ST.,MSc 

  

ABSTRAK 

 

Pengembangan Industri PT Sinar Mulia Indah yang berlokasi 

di Surabaya Jawa Timur merupakan salah satu UMKM di bidang 

kerajinan PTFE (TEFLON). Langkah-langkah yang dilakukan dalam 

pembuatan produk dari PTFE (TEFLON) adalah pengukuran, 

pemotongan, perakitan dan finishing. Saat ini cara manual masih 

digunakan dalam pengukuran dan pemotongan, yang masih 

menggunakani meteran atau penggarisi dalam pengukurannya dan 

kami masih menggunakani alat pemotong teflon manual untuk 

memotongnya. Oleh karena itu, dapat memperlambat waktu produksi, 

memerlukan lebih banyak pekerjaan dari pengguna, dan standar 

keselamatan yang relatif rendah. 

Olehi karenai itu, diciptakanlah mesin pemotong Ptfe/Teflon 

yangi dapati meningkatkani waktui produksii dani amani bagi pelaku 

industri PT.Sinar Mulia Indahnya. Sehubungan dengan itu, 

perancangan ini diawali dengan ianalisisi desain, kemudian 

pengolahan dan spesifikasi material, perkakas dan perakitan, serta 

pengumpulani datai menggunakan teknik pengujian dan analisisi datai 

membandingkani circular saw  manual dengan model ini. 

Berdasarkani hasili pengujiani dapati disimpulkani bahwai 

rancangan mesin potong Ptfe/Teflon dengan meja yang dapat 

disesuaikan memungkinkan untuk meningkatkan waktu produksi, 

lebih aman bagi pengguna dan memungkinkan pembuatan vertikali 
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(90°) dan diagonal. (45°) pemotongan. Pengujian dilakukan dengan 

bahani ujii dani ukurani bahani uji yang sama yaitu teflon dengan 

panjang 220 mm dan tebal 20 mm. Total waktu produksi mesin 

pemotong circular saw manual adalah 2 menit 55 detik. Sedangkani 

menggunakani mesini circular saw pada meja yang dapat disesuaikan 

dengani totali waktui produksi 51,7 detik. 

Kata kunci: pemotong, Ptfe/Teflon, IcircularI saw, Iadjustable, 

vertikal, danIdiagonal. 
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ABSTRACK 

 

PT Sinar Mulia Indah Industrial Development, located in 

Surabaya, East Java, is one of the MSMEs in the field of Ptfe/Teflon 

crafts. The steps taken in making products from Ptfe/Teflon are 

measuring, cutting, assembling and finishing. Currently manual 

methods are still used in measuring and cutting, ie. We still use a 

meter or ruler to measure it and we still use a manual Teflon cutting 

tool to cut it. Therefore, it can slow down production times, require 

more work from the user, and have relatively low safety standards. 

Therefore, a Ptfe/Teflon cutting machine was created which was 

found to increase the production time of materials for PT. Sinar Mulia 

Indahn industrial players. In this regard, this design begins with 

design analysis, then processing and specification of materials, tools 

and assembly, as well as data collection using testing and data 

analysis techniques and comparing manual circular saws with this 

model. 

Based on the test results, it can be concluded that the design of 

the Ptfe/Teflon cutting machine with an adjustable table makes it 

possible to increase production time, is safer for the user and allows 



 
 

4 
 

vertical (90°) and diagonal manufacturing. (45°) cutting. The test was 

carried out with the same test material and the same size of test 

material, namely Teflon with a length of 220 mm and a thickness of 20 

mm. The total production time for a manual circular saw cutting 

machine is 2 minutes 55 seconds. Meanwhile, using a circular saw 

machine on an adjustable table with a total production time of 51.7 

seconds. 

Key words: cutter, Ptfe/Teflon, circular saw, adjustable, vertical, and 

diagonal. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


