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ABSTRAK
ANALISIS LAJU KOROSI PADA PLAT BAJA ASTM A 36 DALAM
LARUTAN HCI, CH3COOH DAN AIR TAMBAK MENGGUNAKAN
MAGNETIC STIRRER DAN NON MAGNETIC STIRRER

Oleh

IVON ALDY ARDHANA
NIM : 2019040025

Penelitian Analisis ini mengetahui Laju korosi pada Plat Baja ASTM A36
5x5 cm. terhadap larutan HCI, Asam Cuka, dan air tambak. Untuk mengetahui
mana laju korosi yang paling cepat HCI, Asam Cuka, dan air tambak. Terkorosi
sangat berdapmpak plat Baja/besi, untuk terjadinya terkorosi membutuhkan
waktu. Pada saat penelitian ini dilakukan pengujian hasil korosi pada Plat Baja
5x5 cm. untuk kosentrasi nilai HCI 32%, Asam Cuka 95%, dan Air tambak.

Bagaimana untuk terjadinya korosi yang kita teliti pada Penelitian ini
merupakan studi korosi dengan perbandiangan menggunakan alat magnetic stireer

dan non magnetic stirrer.

Nilai yang paling tinggi terjadinya terkorosi ialah Nilai laju korosi yang
paling tinggi pada Plat Baja 5x5 cm memiliki rumus CR pada HCI magnetic
stirrer dengan kosentrasi 32% dengan nilai Corrosion Rate 3.29 mpy. Dan nilai
laju korosi terendah pada Plat Baja 5x5 cm yang Rumus CR pada Air tambak
yang non magnetic Stieer dengan nilai Corrosion Rate -0.03 mpy.

Kata Kunci : Plat Baja , HCI, Asam Cuka, Air tambak, dan Magnetic stirrer, dan
Uniform corrosion.



ABSTRACT

ANALISIS LAJU KOROSI PADA PLAT BAJA ASTM A36 DALAM

LARUTAN HCI, CH3COOH DAN AIR TAMBAK MENGGUNAKAN

MAGNETIC STIRRER DAN NON MAGNETIC STIRRER

Oleh

IVON ALDY ARDHANA

NIM : 2019040025

This analytical research determines the rate of corrosion in 5x5 cm steel plate.
Against HCI solution, vinegar acid, and pond water. To find out which corrosion
rate is the fastest, HCI, vinegar and pond water. Corrosion greatly impacts stell
plat/iron, for corrosion to occur it takes time. During this research, Corrosion
results were tested on 5x5 cm Steel plate. For a concentration value of 32% HCI,

95% vinegar acid, and pond water.

The way corrosion occurs that we examine in this research is a corrosion study

with comparisons using magnetic stirrers and non-magnetic stirrers.

This highest value for corrosion is the highest corrosion rate value for 5x5 cm
steel plate having the CR formula in HCI magnetic stirrer with a concentration of
32% with a corrosion Rate value of 3.29 mpy. And the lowest corrosion rate value
5x5 cm steel plate which is the CR formula for non- magnetic stirrer pond water
with a Corrosion Rate Value of -0.03 mpy.

Kata Kunci — Plat Baja, HCI, Asam Cuka, Air tambak, dan Magnetic stirrer, dan
Uniform corrosion.
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