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ABSTRAK

Sebuah produksi, produksi pasti membutuhkan suku cadang yang berkualitas tinggi
yang dapat menghasilkan sebuah peredam goncangan pada sebuah komponen mesin
Sehingga diperlukan banyak peningkatan agar dapat menciptakan hasil yang berkualitas
baik. Pada penelitian ini akan di analisa pengaruh waktu tempuh proses quenching media
oli terhadap perubahan nilai kekerasan dan struktur mikro pada baja SUP 9. Dengan melalui
proses heat treatment. Variasi waktu tempuh yang berbeda pada proses quenching agar
dapat menentukan hasil standart kelayakan waktu pendingan secara mendadak pada nilai
kekerasan dan struktur agar mendapatkan hasil dengan kualitas yang baik.

Penelitian ini menggunakan material baja SUP 9 dimensi 70 x 15 x 900 mm melalui
proses heat treatment dengan spesimen 6 pcs di lakukan tiga variasi waktu tempuh proses
guenching yang berbeda yaitu 2 menit, 5 menit, 10 menit.

Dari hasil tiga variasi waktu tempuh proses quenching diketahui bahwa semua material

spesimen masuk dalam standard hardness dan mikro struktur.

Kata kunci : Heat Treatment, Quenching, hardness, mikro struktur
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ABSTRACT

A production, production definitely requires high-quality parts that can produce a shock
absorber on a machine component. So it takes a lot of improvement in order to create good
quality results. In this study, we will analyze the effect of the travel time of the oil media
quenching process on changes in the hardness value and microstructure of SUP 9 steel. By
going through the heat treatment process. Variation of different travel times in the quenching
process in order to determine the results of the appropriate standard of sudden cooling time on
hardness and structure values in order to get good quality results.

This study used steel material SUP 9 dimensions 70 x 15 x 900 mm through a heat treatment
process with 6 pcs specimens carried out three variations of different quenching process travel
times, namely 2 minutes, 5 minutes, 10 minutes.

From the results of the three variations in the travel time of the quenching process it is known
that all specimen materials are included in the standard hardness and microstructure.

Kata kunci : Heat Treatment, Quenching, hardness, mikro struktur
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