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ABSTRAK

ANALISIS KETAHANAN COATING ZINC RICH PRIMER KETEBALAN
10,20,30 DAN 40 nM PADA BAJA SUP 9 TERHADAP LARUTAN GARAM
SHODIUM CHLORIDE PADA TEMPERATUR 35°C

Oleh
Yokanta Esza Millenio Pratama

NIM : 2019040011

Material baja rentan terhadap korosi, disebabkan material yang bersifat logam.
Korosi terjadi karena adanya pelepasan ion pada material terhadap lingkungan.
Proteksi yang sering digunakan pada material baja adalah coating. Coating adalah
sebuah bentuk pelapisan material dengan material lain yang dapat menahan laju
korosi tersebut.

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui ketahanan coating cat zinc rich
primer base pada larutan garam sodium chloride dengan konsentrasi 5%, dengan
ketebalan 10, 20, 30, 40 um, dan perbandingan baja SUP 9 tanpa coating cat, dengan
temperatur 35°C. Dimana spesimen akan diuji dalam jangka waktu 240 jam,
sedangkan pengambilan data setiap 24 jam.

Dari hasil penelitian ini didapatkan bahwa pada larutan garam baja SUP 9
korosi terjadi pada waktu 48 jam . Sedangkan baja SUP 9 yang di coating ketebalan
cat 28-33 um, terjadi kerusakan cat selang waktu 168 jam. Sedangkan standar 144
jam, maka ketebalan cat untuk baja pegas SUP 9 menggunakan cat Zinc Rich Primer

Base adalah 30 um.

Kata Kunci : Korosi, Coating, Ketebalan Cat
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ABSTRACT

RESILIENCE ANALYSIS COATING ZINC RICH PRIMER 10,20,30 AND 40 uM
THICKNESS ON SUP 9 FERTILIZER AGAINST SODIUM CHLORIDE SALT
SOLUTION AT 35°C TEMPERATURE

By
Yokanta Esza Millenio Pratama

NIM: 2019040011

Steel material is susceptible to corrosion, due to the metallic nature of the
material. Corrosion occurs due to the release of ions in the material to the
environment. The protection that is often used in steel materials is coating. Coating is
a form of coating a material with another material that can withstand the corrosion
rate.

This research was conducted to determine resilience coating cat zinc rich
primer base in salt solution sodium chloride with a concentration of 5%, with a
thickness of 10, 20, 30, 40um, and a steel ratio of SUP 9 without coating paint, with a
temperature of 35°C. Where will the specimen be tested within 240 hours, while data
is collected every 24 hours.

From the results of this study it was found that in SUP 9 steel salt solution
corrosion occurred within 48 hours. Meanwhile, SUP 9 steel which is in coating
paint thickness 28-33um, paint damage occurs within 168 hours. While the standard
is 144 hours, the paint thickness for SUP 9 spring steel uses paint Zinc Rich Primer
Base is 30um.

Keywords : Corrosion,Coating, Paint Thickness
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