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ANALISA PENGARUH VARIASI WAKTU PROSES 

TEMPERING TERHADAP NILAI KEKERASAN BAJA 

SUP 9 

 
 

ABSTRAK 
 

Pegas berfungsi untuk menerima beban dinamis dan menahannya untuk 

beberapa waktu tertentu kemudian melepaskannya. Dengan kondisi demikian baja 

pegas harus memiliki tingkat elastisitas yang baik untuk dijadikan sebuah pegas. 

Media pendingin saat proses quenching dan waktu penahanan saat tempering 

memiliki peranan yang sangat penting dalam menentukan nilai kekerasan material 

yang dihasilkan, nilai kekerasan tersebut dipengaruhi oleh perubahan struktur 

mikro yang terjadi didalam material tersebut Penelitian dilakukan di Bagian Quality 

Control PT. Indospring Tbk Gresik dan waktu pengambilan data dimulai dari 20 

November 2021. 

Data yang diperoleh untuk penelitian ini merupakan data sekunder berupa 

laporan resmi Bagian Quality Control terdiri dari laporan bulanan. Setelah 

dilakukan rangkaian pengujian dan pembahasan, maka diperoleh beberapa 

kesimpulan dari penelitian tugas akhir yang dapat dijabarkan sebagai berikut : Pada 

proses quenching-Tempering didapatkan sifat mekanik material JIS SUP 9 sebagai 

berikut : Nilai kekerasan terendah berada pada variasi waktu tempering 90 menit 

dengan nilai HBD 2.85 Nilai kekerasan tertinggi berada pada variasi waktu 

tempering 50 menit. Dengan nilai HBD 3.17 Nilai kekerasan yang paling sesuai 

dengan standar berada pada variasi waktu tempering 60-90 menit dengan nilai HBD 

2.86- 2.97 2. Material JIS SUP 9 yang dilakukan proses perlakuan panas quenching 

– tempering memenuhi standar mutu kelayakan pegas. 
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ANALYSIS OF THE EFFECT OF VARIATION OF 

TEMPERING PROCES TIME ON THE HARDNESS VALUE 

OF SUP 9 STEEL 

 
ABSTRACT 

 

 
The function of the spring is to accept dynamic loads and hold it for a certain 

time and then release it. Under these conditions the spring steel must have a good 

level of elasticity to be used as a spring. Cooling media during the quenching 

process and holding time during tempering have a very important role in 

determining the hardness value of the resulting material, the hardness value is 

influenced by changes in the microstructure that occur in the material. The research 

was conducted at the Quality Control Section of PT. Indospring Tbk Gresik and 

data collection time starts from November 20, 2021. 

The data obtained for this research is secondary data in the form of an official 

report from the Quality Control Section consisting of monthly reports. After a series 

of tests and discussions were carried out, several conclusions were obtained from 

the final project research which can be described as follows In the quenching- 

tempering process, the mechanical properties of the JIS SUP 9 material are obtained 

as follows: The lowest hardness value is in the 90 minute tempering time variation 

with HBD value 2.85 • The highest hardness value is in the 50 minute tempering 

time variation. With an HBD value of 3.17 ,The hardness value that most conforms 

to the standard is in the variation of the tempering time of 60-90 minutes with an 

HBD value of 2.86-2.97 2. The JIS SUP 9 material which is subjected to a 

quenching – tempering heat treatment process meets the quality standards of spring 

feasibility. 
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