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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Baljal nirkalralt altalu stalinless steel merupalkaln logalm yalng balnyalk digunalkaln 

paldal dunial industri. Sallalh saltunyal kelompok alustenitic stalinless steel dikalrenalkaln 

sifalt nyal yalng talhaln korosi, dalpalt dilals daln mudalh dibentuk menjaldikkalnnyal balnyalk 

digunalkaln paldal industri. Penelitialn ini bertujualn mengalnallisal nilali lalju korosi yalng 

terjaldi paldal stalinless steel 304 paldal alir lalut. Bendal uji yalng berbedal - bedal paldal 

penelitialn ini dibentuk menjaldi 3 yalitu plalt, plalt dengaln pengelalsaln daln bending 90 

deraljalt. Malsing-malsing bendal uji dibentuk dengaln memiliki nilali luals permukalaln 

yalng salmal. Metode penelitialn dilalkukaln dengaln totall immersion (perendalmaln totall) 

yalng dilalkukaln selalmal 2 bulaln daln ditimbalng menggunalkaln neralcal elektronik tialp  

1x7 halri altalu setialp minggu. Daln lalju korosi di hitung menggunalkaln Weight-Loss 

Method (Metode Hilalng Malssal). Lalju korosi aldal yalng cepalt nalmun aldal jugal yalng 

lalmbalt. Dallalm penelitialn kalli ini menggunalkaln alir lalut yalng mmiliki tingkalt galralm 

yalng tinggi. Alir lalut memengalruhi lalju korosi nyal. Semalkin tinggi kalndungaln galralm  

tersebut malkal alkaln mengalkibaltkaln lalju korosi nyal semalkin cepalt pulal. Dengaln 

penelitialn ini dalpalt dilihalt perbalndingaln lalju korosi yalng terjaldi alntalral bendal uji yalng 

memiliki bentuk yalng berbedal. 

Stalinless steel 304 merupalkaln jenis baljal talhaln kalralt alustenitic yalng memiliki 

ketalhalnaln korosi daln malmpu bentuk yg balik, stalinless steel 304L jugal memiliki 
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kalndungaln Cr sebesalr 12% daln memiliki kaldalr kalrbon yg rendalh (symbol L) 

dimalksudkaln untuk menekaln pengendalpaln kalrbidal krom (Cr23C6) paldal daleralh 

terkenal palnals HAlZ (healt alffect zone) paldal proses pengelalsaln (Alisyalh, 1997). 

Alluminium merupalkaln sallalh saltu logalm yalng salngalt penting di bidalng teknik 

terutalmal untuk balhaln struktur altalu mesin. 

1.2 Rumusaln Malsallalh  

Penelitialn ini diralncalng untuk menjalwalb permalsallalhaln sebalgali berikut. 

A. Balgalimalnal lalju korosi baljal stalinless steel 304 yalng mengallalmi pengelalsaln 

paldal alir lalut?  

B. Balgalimalnal lalju korosi baljal stalinless steel 304 yalng mengallalmi tekuk 

(bending) 90 deraljalt paldal alir lalut ? 

1.3 Tujualn Penelitialn 

Berdalsalrkaln rumusaln malsallalh yalng terdalpalt di altals malkal tujualn penelitialn 

ini aldallalh: 

A. Untuk mengetalhui lalju korosi paldal baljal stalinless steel 304 yalng mengallalmi 

pengelalsaln paldal alir lalut. 

B. Untuk mengetalhui lalju korosi paldal baljal stalinless steel 304 yalng mengallalmi 

tekuk (bending) 90 deraljalt paldal alir lalut. 
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1.4 Malnfalalt 

Untuk mengetalhui halsil lalju korosi paldal baljal stalinless steel 304 yalng 

mengallalmi pengelalsaln paldal alir lalut  daln untuk mengetalhui halsil lalju korosi paldal baljal 

stalinless steel 304 yalng mengallalmi tekuk (bending) 90 deraljalt paldal alir lalut. 

1.5 Baltalsaln Malsallalh 

Dallalm memfokuskaln permalsallalhaln, diperlukaln aldalnyal baltalsaln-baltalsaln 

malsallalh. Berikut ini aldallalh baltalsaln-baltalsaln terkalit dengaln permalsallalhaln yalng ingin 

menjaldi fokus utalmal: 

a. Tipe baljal stalinless steel menggunalkaln metode pengelalsaln 

b. Tipe baljal stalinless steel menggunalkaln metode bending 90 deraljalt 

c. Malteriall yalng digunalkaln paldal penelitialn ini stalinless steel 304 

d. Perendalmaln balhaln malteriall di alir lalut 

e. Proses lalju korosi 
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